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1. [bookmark: _Toc4816]产品概述
[bookmark: _Toc52095687][bookmark: _Toc431220297]HV-B6U是一款面向多场景储能需求、控制与管理一体化的插箱套件，适配1000V以下电压等级，可实现电池组监控、采样、故障报警、智能运维等核心功能，广泛应用于工商业储能、户用储能、光伏配套储能等场景。系统采用模块化设计，主要由高压箱和多个1P16S电池箱串联组成
2. [bookmark: _Toc28750][bookmark: _Toc52095706]电池箱参数
	序号
	项目
	规格/参数

	1
	电芯类型
	磷酸铁锂 LFP

	2
	额定容量(Ah)
	280/314 

	3
	电池PACK成组方式
	[bookmark: OLE_LINK3]1P16S

	4
	电池组标称电压(V)
	51.2

	5
	电池组充电截止电压(V)
	57.6

	6
	电池组放电截止电压(V)
	44.8

	7
	标准充放电功率
	0.5C

	8
	模块散热方式
	风冷

	9
	外形尺寸（mm）
	长741.5mm*宽480mm*高264.5mm

	10
	重量（kg）
	[bookmark: OLE_LINK2]约28.5±0.1kg 以实际为准

	11
	允许最大工作温度范围
	充电：0℃～55℃，放电：-20℃～55℃


[bookmark: _Toc27375]2.1外观尺寸
[image: 485765e9d91f3b308b30d2a108795bf6]

[bookmark: _Toc4014][bookmark: _GoBack]2.2接口定义
	[image: ]
	1：电源进口in
2：电源出口out
3：菊花链出口out
4：菊花链进口in
5：动力线正极
6：动力线负极




· 1、2 接口定义：
	连接器
	引脚
	名称
	功能
	接线说明

	1
	1
	PWR+
	
	　

	
	2
	PWR-
	
	　

	
	3
	PWR_IN+
	
	　

	
	4
	CAN_1H
	
	　

	
	5
	CAN_1L
	
	　

	2
	1
	PWR+
	
	　

	
	2
	PWR-
	
	　

	
	3
	PWR_IN+
	
	　

	
	4
	CAN_1H
	
	　

	
	5
	CAN_1L
	
	　


· 3 RJ45网口定义：
	连接器
	引脚
	名称
	功能
	接线说明

	3
	1
	OUT_IPB
	菊花链
	连接下一块PACK面板通信　

	
	2
	OUT_IMB
	
	

	
	3
	
	
	　

	
	4
	
	
	　

	
	5
	
	
	　

	
	6
	
	
	　

	
	7
	
	
	　

	
	8
	
	
	　


· 4 RJ45网口定义：
	连接器
	引脚
	名称
	功能
	接线说明

	4
	1
	IN_IPA
	菊花链
	连接高压箱或上一级PACK

	
	2
	OUT_IMB
	
	

	
	3
	
	
	

	
	4
	
	
	

	
	5
	
	
	

	
	6
	
	
	

	
	7
	
	
	

	
	8
	
	
	


3. [bookmark: _Toc22720][bookmark: _Toc14785]电池箱组装
[image: 未标题-1]
1. 电池箱组装前一定要配对，新旧不混用，不同品牌不混用。
2. 电池箱采用电芯数量越多，配对要求越严格。
3. 同一组电池，电芯内阻差不超过5mΩ，压差不超过10mV，容量不超过50mAH。
4. 电芯及模块都要正极朝上摆放。
5. 外观要求:无变形、破损、披锋、异物、脏污;支架平整、无装错。
6. 装配要求:装配吻合，无缝隙、装反、装错、电芯位置正确。
7. 铜排和镍片外观：不可脏污、变形、破裂、生锈及极耳短接等不良;
8. 镍片和铜排组装：镍片安装平整，歪斜、松动、重叠不可;
9. 焊接外观：虚焊、焊焦、焊穿、有焊渣不可。极耳弯褶、断裂不可;
10. 模块、复合铜排：按设计和客户的实际要求
11. 模块放入夹具(先负后正)一放入机器一启动一松动不可。观察点焊情况一取出一自检焊点品质一入台车。
12. 模块放入夹具：点焊机在运行中要注意观察是否有炸火、焊偏、和漏焊现象，发现有以上不良现象及时通知现场调机人员。
13. 模块不可装反、漏装、错位。
14. 焊接夹具确认：清洁、平整，毛刺、磨损、
15. 点焊强度规格为：45-120N;
16. 焊接外观：不可虚焊、焊焦、焊穿、有焊渣。
17. 撬焊点：主要目的是检查模块焊点是否有虚焊、过焊、焊偏等现象。要求：不可裂痕、焊穿、虚焊、漏焊、焊偏、焊焦、有焊渣、极耳重叠。
18. 上环氧板：环氧板的六个孔套入模块上的六个圆柱上。模块上端的两个卡扣须用把环氧板按入卡扣内。要求：装配到位，卡扣完好，无松动、破损。
19. 模块密封：将模块的上盖和下盖连接的部位上胶，支架结合处密封完好。使其完好地保护电芯。不可漏涂胶，胶堆积和少胶。注意事项:卡扣及连接部位需确认满胶;不同电池包的模块不可混放。
20. 动力线压端子：动力线通常规格为35mm²，根据不同型号的PACK截取相应长度的动力线(参照动力线长度图纸)，动力线长度满足图纸要求，压接强度≥185Kg，线芯不可外露;热塑管长度满足要求，套管热缩完好，不可遮盖端子接触面。
21. 动力线锁铜排：将压好端子动力线与铜排、总正负动力线、串连动力线等装配在一起，螺栓紧固，扭力为24N.m，端子出线口朝上，热缩套管长度满足工艺要求。
22. 模块组装：根据设计要求进行模块组装，目前为负极朝外，正极在内。每个模组上有6根螺杆，先要对螺母进行预紧，再进行紧固，紧固气力为13N.m。
23. 箱体组装：将预装好的高低压器件、总正动力线、BMU、通信线等装入箱体。将把总正、总负端口固定在箱体上。
[image: ][image: 963]
4. [bookmark: _Toc28697][bookmark: _Toc12294]电池箱检测
1. 电压内阻测试：红色电笔垂直在正极上(蓝色支架)，黑色电笔垂直在负极上(白色支架)
2. 老化：对电池PACK的模组、模块及单体电芯的性能做综合的测试
3. 电池PACK性能:循环寿命、容量、压差等。
4. 环境要求：温度为25±5℃，湿度为15%～90%。
5. [bookmark: _Toc30571]技术支持与服务
1. 包装信息请参见《产品出货包装信息》
2. 若产品工作于超过本手册标注负载以上，则不能保证产品性能符合本手册中所有性能指标
3. 本文数据除特殊说明外，都是在Ta=25℃，湿度<75%，输入标称电压和输出额定负载时测得
4. 以上均为本手册所列产品性能指标
5. 我司支持提供产品定制
有关产品使用和技术相关问题，请随时与我们联系，我们会在收到信息后第一时间给您答复，我们期待与您的沟通交流！
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